
精密吸盤 
PVP系列

保證高精度保持工件。

PRECISION VACUUM PLATE PVP SERIES

6CC-651T

客製化產品



精密吸盤

不傷工件，
高清淨&高精密度吸附。
吸附面採用氟樹脂燒結多孔質體的精密吸盤PVP系列。

即使是極薄的材料與軟性材質，也不會對工件造成損傷，避免因吸附造成的彎曲或變形。

可對各種工件進行高精度處理。 高精度工件處理
吸附面平面度：2μm、平行度：5μm。
(規格值為R-36-18，C-50，S-50-50)
工件固定精度較高，可進行高精度的工件處理。

吸附力大
氣孔率達 40%，有較大的吸附力可進行全面吸附。
即使具備大吸附力也不會因吸附造成極薄工件變形。

多孔材質浸漬環氧樹脂密封

鋁製底座

氟樹脂多孔材質

氟樹脂多孔材質

真空孔口

不傷工件
吸附面硬度為 Shore D60。接觸輕柔不會對工件造成損傷。

輕盈
由氟樹脂多孔材質（視比重1.3）和鋁製底座（比重：2.7）所構成。
輕盈，可減少驅動力。

防靜電
在氟樹脂多孔材質上塗布防靜電劑。
抑制靜電發生，不傷工件。

符合所需的吸盤形狀

備有3種標準吸盤形狀。亦可滿足客戶需求，製作客製化形狀。

碟片等 半導體、矽晶圓等 塑膠基板等

矽晶圓

薄膜基板

薄膜液晶

玻璃基板

液晶玻璃

液晶顯示器

電路板

IC迴路基板

智慧手機等

磁碟

LSI

晶圓型

・關於形狀特製型，請洽詢本公司

機器人手臂用途 多點吸附型

（選購品對應）

●標準型 ●形狀特製型範例

黑色型亦系列化
也備有不留傷痕、
不會反射的黑色型。

環形1 圓形2 四角形3

硬度：Shore D60

平面度：2μm
平行度：5μm

比重：2.7 以下
氣孔率：40％

用途範例

●光碟與磁碟的搬運、黏合等

●液晶玻璃、薄膜基板的黏合與

搬運等

●晶圓的光塗布、拋光、搬運等

●除了上述吸附用途之外，也可

接單生產氣浮用途

採用CKD獨創、氣孔率為40％的氟樹脂燒結多孔材質。
在精密製程的
高精度和高難度工程中發揮威力。

精密吸盤
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精密吸盤

PVP Series

規格

項    目

PVP-R-36-18

PVP-C-50

PVP-S-50-50

PVP-R-85-27
PVP-R-118-18
PVP-C-75
PVP-C-100
PVP-C-113
PVP-C-138
PVP-S-100-100

PVP-C-187

PVP-S-150-150
PVP-S-200-250

產 品

吸附面

μm（註1）
平面度 2 3 4
平行度 5 10 15

基準面平面度 μm 10 10 10
漏氣量 ℓ/min（ANR） 0.4 0.6 1
真空差壓 kPa（註2） 40以上
使用加壓力 MPa 0.2以下（清淨空氣）
環境溫度 ℃ 5∼40
環境濕度 ％RH（註3） 65以下

多孔材質部

材質 聚三氟氯乙烯樹脂

氣孔率 ％ 40±5
Shore D硬度 度 60±15

底座部
材質 耐腐蝕鋁合金

表面處理 （註4） 無

註1：該精度為23℃恆溫室內放置24小時的測量值。
 一旦離開23℃環境，精度將會產生變化，可能偏離規格值。
 測量方法為在沒有負載的情形下，將產品置放於平板上進行真直度測量（2方向以上），取最大值進行規定。
 雖然不是原本平面度的測量方法，但因多孔材質具有許多坑洞，故採取此法。

註2：利用多孔材質全面真空吸附工件時，真空源的壓力下降值。
註3：若環境濕度超過65％RH，可能造成吸附面精度變差而偏離規格值。
註4：本產品的主體材質為耐腐蝕鋁合金素材。
 指定表面處理（耐酸鋁處理、無電解鍍鎳等）時則採取接單生產。

吸附面積、重量表
型           號 吸附面積（cm2） 重量（g）

PVP-R-36-18 8 80
PVP-R-85-27 51 290
PVP-R-118-18 107 520
PVP-C-50 20 140
PVP-C-75 44 250
PVP-C-100 79 390
PVP-C-113 100 490
PVP-C-138 149 680
PVP-C-187 275 1,170
PVP-S-50-50 25 160
PVP-S-100-100 100 490
PVP-S-150-150 225 980
PVP-S-200-250 500 2,030
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型號標示方法・內部結構及零件一覽表
PVP Series

型號標示方法

內部結構及零件一覽表

●圓形吸盤型號標示方法

圓形 四角形

環形

●環形吸盤型號標示方法

●四角形吸盤型號標示方法

A多孔材質外徑尺寸

50
75

100
113
138
187

A多孔材質短邊尺寸- 
　多孔材質長邊尺寸

50-50
100-100
150-150
200-250

A多孔材質外徑尺寸- 
　多孔材質內徑尺寸

36-18
85-27

118-18

B真空孔口位置

無記號

CP
側面孔口

背面孔口

B真空孔口位置

無記號

CP
側面孔口

背面孔口

B真空孔口位置

無記號

CP
側面孔口 
背面孔口

C選購品

無記號

A
無 
防靜電處理

C選購品

無記號

A
無 
防靜電處理

C選購品

無記號

A
無 
防靜電處理

A A

A

B B

B

C C

C

PVP C A50 CP PVP S A50-50 CP

PVP R A36-18 CP

●零件一覽表

編號 零件名稱 材　　質

1 多孔材質 聚三氟氯乙烯樹脂

2 底座 耐腐蝕鋁合金

環氧樹脂浸漬 
多孔材質外圍密封

2 1
環氧樹脂 
黏合

真空孔口
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PVP Series

外形尺寸圖

●PVP-C-※

●PVP-C-187

型號 A B C D
PVP-C-50 50 72 62 30
PVP-C-75 75 97 87 50
PVP-C-100 100 122 112 70
PVP-C-113 113 135 125 70
PVP-C-138 138 160 150 90

C

4
5
°

45
°

2
0
°

4-φ4.5、φ8沈孔深度4.4

M5 深度5、 
φ9沈孔深度1

4-M4 深度6、 
φ8沈孔深度0.5

真空孔口

φ4深度6
設置時輔助孔

安裝孔
安裝孔

7

13
8

15+0.2
  0

φ
B

φ
A

D

4
5
°

45
°

199

4
5
°

45
°

3
5
°2

2
.5
°

8-φ4.5、φ8沈孔深度4.4

M5 深度5、 
φ9沈孔深度1

8-M4 深度6、φ8沈孔深度0.5

真空孔口

φ4深度6
設置時輔助孔

安裝孔 安裝孔

7

13
8

15+0.2
  0

φ
2

0
9

φ
1

8
7

110

4
5
°

45
°
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外形尺寸圖

PVP Series

外形尺寸圖

●PVP-S-※

●PVP-S-200-250

型號 A B C D E F G H
PVP-S-50-50 50 50 58 58 70 70 40 40
PVP-S-100-100 100 100 108 108 120 120 80 80
PVP-S-150-150 150 150 158 158 170 170 120 120

4-φ4.5、 
φ8沈孔深度4.4

10-φ4.5、 
φ8沈孔深度4.4

4-R3以下

4-R3以下

多孔材質角部

多孔材質角部

安裝孔

安裝孔

E

226

C

106 106

A

200

F
2

7
6

D
8

1
8

1
1

0
0

B

2
5

0

7

7

φ4 深度6

φ4深度6

M5 深度5

M5 深度5

設置時輔助孔

設置時輔助孔

真空孔口

真空孔口

13

13

G

90 90

8

8

15+0.2
  0

15+0.2
  0

1
5

1
5

H
6

5
6

5
1

0
0

4-M4 深度6、φ8沈孔深度0.5

10-M4 螺牙深度6、 
φ8沈孔深度0.5

安裝孔

安裝孔
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外形尺寸圖

●PVP-R-※

真空孔口位置 背面孔口（CP）

●PVP-C-※ ●PVP-C-187

型號 A B C D E F
PVP-R-36-18 36 18 58 16 48 30
PVP-R-85-27 85 27 107 25 97 60
PVP-R-118-18 118 18 140 16 130 90

PVP Series

E

4
5
°

45
°

2
0
°

4-φ4.5、 
φ8沈孔深度4.4

M5 深度5、
φ9沈孔深度1

4-M4 深度6、 
φ8沈孔深度0.5

真空孔口

φ4深度6
設置時輔助孔

安裝孔

安裝孔

7

13
8

15+0.2
  0

φ
B

φ
A

φ
C

φ
D

F

4
5
°

45
°

M5 深度5

M5 深度5

真空孔口

真空孔口

φ4 深度6
設置時輔助孔

φ4 深度6
設置時輔助孔
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外形尺寸圖・技術資料
PVP Series

外形尺寸圖

真空孔口位置 背面孔口（CP）
●PVP-S-※ ●PVP-S-200-250

●PVP-R-※-18 ●PVP-R-85-27

技術資料

●垂直方向吸附力（參考資料）

PVP（氣孔率40％）的吸附力 
氣孔率100%的吸附力

φ6長度100
+φ8長度500

※鋁合金條件
　吸附面平面度 1μm以下 
　表面粗糙度 Ry0.1以下

本資料用上述器材（PVP-S-50-50）測量，供為參考。
達到真空度的下限不是零的原因在於多孔材質及配管產生的配管阻力。

除了上述原因之外，吸附力也可能因配管阻力、被吸附物的形狀、表面粗糙度等而

改變。

鋁合金板

PVP
Vacuum

F

達到真空度（kPa）

10.0

9.0

8.0

7.0

6.0

5.0

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0

吸
附
力
（

N
/c

m
2 ）

0 -20 -40 -60 -80 -100

M5 深度5

M5 深度5

真空孔口

真空孔口

M5 深度5
真空孔口 M5 深度5

30真空孔口
15

φ4 深度6
設置時輔助孔

φ4 深度6
設置時輔助孔

φ4 深度6
設置時輔助孔

φ4 深度6
設置時輔助孔
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產品安全使用守則
使用前請務必詳閱本守則

使用本公司產品來設計裝置時，必須根據裝置的機械機構，以及確保這些藉由空壓控制廻路或是水控制迴路等以電子

控制方式來運作之系統安全性，同時遵守製作安全裝置之義務。

為了安全使用本公司產品，最重要的是產品的選定、使用、操作和適當的安全保護管理。

為能安全使用本公司產品，請務必遵守警告及注意事項。

此外，請確認裝置本身的安全性，以建構一套安全裝置。

1 本產品係作為一般工業機器用裝置、零件之目的而設計並製造出來的。
因此，必須由具備足夠知識及經驗的人員來負責操作。

2 使用時請務必遵守產品所規範之規格範圍。
使用時請勿超過產品本身的規格範圍。此外，嚴禁對產品進行改造或加工。
本產品適用於一般工業機器用裝置及零件，不適合在戶外及以下所示的條件或環境下使用。
（但若於使用前已洽詢本公司相關人員，並瞭解本公司產品規格時，則不在此限。建議您最好事先採取安全對策，以避
免產品不慎發生故障。）
❶ 直接涉及核能、鐵道、航空、船舶、車輛、醫療機器、飲料 / 食品等之裝置及用途，或是娛樂裝置、緊急斷電迴路、
沖床機器、煞車迴路、安全對策等需要安全性之用途。

❷有可能對於人身或財產造成重大影響，特別需要安全之用途。
3 對於攸關裝置設計及管理之安全性，請務必遵守國際規格及相關法規。

ISO4414、JIS B 8370 （空壓系統通則）
JFPS2008（空壓氣缸之選定與使用指南）
高壓氣體安全法、勞動安全衛生法及其他安全規範及法規等。

4 在完成安全性確認前，嚴禁操作本產品或是卸除配管及裝置。
❶請在確認與本產品有關之整體系統安全性後，再進行機器或裝置之檢查、維護工作。
❷即使機器停止運轉，高溫部位及充電區仍存在著危險性，操作時需特別注意。
❸檢查及維護機器時，請先將供氣、供水或相關設備的電源斷電，並注意系統內壓縮空氣的排氣，及有無漏水或漏電。
❹啟動或重新啟動使用空壓裝置的機械或裝置時，需確認已確保防止飛出裝置等系統之安全性後，再小心進行操作。

5 為了避免事故發生，請務必遵守下一頁揭載之警告及注意事項。

警告

■本說明書中所示之注意事項係將安全注意事項分為“危險”“警告”“注意”等不同等級。

訂購時之注意事項

1 保固期
本公司產品之保固期為交貨至客戶指定地點起1年為止。

2 保固範圍
一旦在上述保固期內發生明顯可究責為本公司之故障時，本公司將免費提供替代產品或必要更換的零件，或是由本公司
工廠免費負責維修。
但是，以下項目不在保固範圍內。
①在超出型錄或規格書所揭載的條件、環境操作或使用本產品
②故障原因並非本產品所造成
③以非正常的使用方式使用本產品
④由本公司以外人員進行改造維修
⑤無法根據交貨時點採用的產品化技術判斷出之故障原因
⑥發生天災、災害等非可究責於本公司之事故
此外，本說明書中所謂的「保固」係指交貨產品本身之相關物品，對於交貨產品因故障所造成的損害，則不在保固 
範圍。

3 適用性的確認
本公司產品與客戶所使用的系統、機械、裝置之間的適用性，必須由客戶自行負責確認。

危險： 操作錯誤時，有可能造成死亡或受傷等危險發生，而且僅限於發生危險時緊急性（急迫程度）
較高之情況。（DANGER）

警告： 操作錯誤時，有可能會造成死亡或重傷等危險發生。
（WARNING）

注意： 操作錯誤時，有可能會導致輕傷或物品損壞等危險發生。
（CAUTION）

此外，“注意”中所記載之事項亦有可能在某種狀況下衍生嚴重的後果。
本說明書中所記載之事項皆為重要之內容，請務必切實遵守。
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■在已裝配精密吸盤的系統中，若其吸附的工件（被吸
附物）會因掉落而帶來危險時，請務必設置防掉落的
機械裝置以策安全。

■請勿在含有腐蝕性和可燃性氣體的場所使用。
　此外，請切勿吸入該類氣體。

■請考慮緊急停止時的應對措施。
為了防止在緊急停止或系統發生異常情況時，動力源、機械等

停止時造成人體、工件、元件或裝置損傷，請設計安全裝置。

■請務必在產品規格範圍內（5∼40℃、0.2MPa以下）
使用。
請勿在規格範圍外的壓力或溫度下使用，否則可能導
致多孔材質剝落或發生腐蝕性氣體。

■請考慮緊急停止、異常停止後重新啟動時的應對措施。
為防止因重新啟動導致人體、工件、元件或裝置損傷，請合理
設計。

注意

■請確認產品可承受該使用環境後再進行使用。
例如粉塵較多的環境、會產生粉塵的工程、藥液環境、藥品、
振動、濕氣、水滴、氣體環境或產生臭氧的環境等功能受阻之
環境。

■請在環境濕度（65％RH以下）條件下使用。在規格範
圍外使用時，可能會使吸附面精度變差。

■吸附條件會依產品、配管、工件種類和使用環境 
而異。
請充分考量達到真空度、吸引流量、應答時間後， 
再選定真空產生器。

■吹氣時，請使用乾燥且清淨的壓縮空氣「等級 
1.6.2」（固體微粒0.1μm、壓力露點10℃、油分濃
度0.1mg/m3）。
（等級為根據JIS B 8392-1：2012的壓縮空氣品質等級。）
〈建議迴路〉

油霧過濾器過濾器

調壓閥空氣乾燥器空壓源

■請勿使用螺旋狀軟管。
否則會使配管阻力變大，而發生達到真空時間延遲、吸附力降
低等不良情形。

■將1個真空產生器連接2個以上精密吸盤時，請注意 
以下事項。
●只要有1個精密吸盤漏氣，就會降低真空度，而造成吸附不
良的情況。

●真空產生器往分岐部位間的配管管徑需大於分岐部位往吸盤
間的配管管徑。

■在寒冷地帶使用時，請實施適當的防止結凍對策。
否則壓縮空氣中的異物或油分將阻塞多孔材質，導致故障、誤
動作。

■請切斷周圍熱源。
輻射熱可能會使產品的溫度上昇而超過環境溫度，請用護蓋等
物隔熱。

■請勿在會產生振動或衝擊的場所使用。
否則將導致故障、誤動作。

設計・選定時

安裝・固定・調整時

■若無法全面用多孔材質吸附工件時，即表示吸附力下
降，請洽詢本公司。

■將產品安裝於裝置等時，請用M4內六角螺栓。請以
0.62〜0.75N･m的固定扭力緊固。

■為避免產品混入異物，在尚未安裝於裝置與實施配管
之前，請勿從包裝袋內取出。
否則混入異物將導致故障、誤動作。

■配管前，請勿撕下孔口密封（保護密封）。

■請用酒精擦拭裝置側安裝面，並利用吹氣等吹除 
異物。

產品安全使用守則
使用前請務必詳閱本守則。

警告

注意
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注意

注意

安裝・固定・調整時

■長時間不使用時，請在乾燥且清淨的環境下放入聚乙
烯袋等內保管。再次使用時，在尚未安裝於裝置與實
施配管之前，請勿從包裝袋內取出。
否則混入異物將導致故障、誤動作。

■運轉前，請確認負載或接頭連結部是否鬆動或異常。

■請務必閱讀使用說明書。
請理解內容後再使用產品。

■請確認元件可正常運作後再使用。
安裝後，請適當實施功能檢查，以確認安裝是否正確。

■安裝或拆卸產品時，請務必排出殘壓後再進行作業。

■在長時間放置後欲啟動系統時，請先執行確認正常動
作的運轉測試後再開始正式運轉。

■為了維持本產品的最佳性能，請每年定期檢查以下項
目1∼2次。
①確認有無外漏

②吸附性能下降

③確認外觀是否異常（傷痕、多孔材質缺損、表面髒污）

　 發生異常時，請停止使用，並洽詢離您最近的本公司營 
業處。

■請讓工件接觸多孔材質面後，再啟動真空產生器。
（減少多孔材質材料吸入環境粉塵和預防髒污。）

■防靜電效果會隨著產品洗淨和工件的吸附頻率等使用
環境而下降。效果下降時，建議重新塗層。
需塗層時，請洽詢離您最近的本公司營業處。

■為了正確實施維護管理，請訂定計畫實施日常檢查和
定期檢查。
若未充分實施維護，將大幅降低產品功能，並導致產品壽命縮

短、破損或誤動作等不良情形發生。

■洩漏量變多或元件動作不適當時，請勿使用。
安裝、修理、改造後，請適當實施功能檢查，以確認安裝是否
正確。

使用・維護時

■設置時請避開室外和粉塵較多的環境。
否則可能因陽光直射造成材質惡化。
粉塵會造成多孔材質堵塞，降低吸附力。

■多孔材質面請勿使用於會施加1.0MPa以上面壓的 
用途。

■多孔材質面請勿使用於施加部分負載與衝擊的用途。

■請確認產品設置面無翹曲，且具備平面精度。
若未具備平面精度，當固定產品時會發生翹曲和撓曲等不良 
情形。

■請勿對產品進行追加工。
追加工將不在保固範圍內。
會因加工變形等而造成精度劣化。

■為避免本產品精度劣化和永久變形，安裝時請遵守 
以下項目。

●請勿以點做支撐，且勿靠掛在牆壁
（為避免因自重而變形和彎曲，請放置於平板等平面上。）

●請勿拖行和施加衝擊
（本產品容易擦傷，因此請抬起後再移動。）

●請勿施加衝擊
（凹痕是造成平面精度惡化的原因。安裝和搬運時，請一併保
護多孔材質平面與側面。）

●到貨後，請勿立即安裝
（若未達熱平衡即安裝，可能因熱脹冷縮而導致形狀精度劣
化。請在使用環境下放置24小時。）

●請勿讓多孔材質面附著切削液和粉塵等
（多孔材質材料屬於相當不易清除髒污的素材。因此一旦髒污
即無法清除。）

PVP Series
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精密吸盤〈黑色型〉PVP-B Series
接單生產接受特別訂製。詳細情形請洽詢本公司。

真空孔口 M5

黑色多孔材質
不會反射

分割吸附（客製化範例）
分割吸附區域，以對應多個工件

〈吸附區域分割範例〉

吸附區域 吸附區域 吸附區域

真空路徑

採用導電性樹脂
不傷工件

不留傷痕、不會反射，
時代所需的黑色新面孔登場！

以前白色多孔材質因反射無法進行的檢查工程，
在採用黑色多孔材質後，使之成為可能。

採用導電性樹脂製吸盤，不會產生靜電。
且吸附時不傷工件。

分割PVP的吸附面內部，可配合工件改變
吸附區域。
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精密吸盤〈黑色型〉PVP-B Series
接單生產接受特別訂製。詳細情形請洽詢本公司。

真空孔口 M5

黑色多孔材質
不會反射

分割吸附（客製化範例）
分割吸附區域，以對應多個工件

〈吸附區域分割範例〉

吸附區域 吸附區域 吸附區域

真空路徑

採用導電性樹脂
不傷工件

不留傷痕、不會反射，
時代所需的黑色新面孔登場！

以前白色多孔材質因反射無法進行的檢查工程，
在採用黑色多孔材質後，使之成為可能。

採用導電性樹脂製吸盤，不會產生靜電。
且吸附時不傷工件。

分割PVP的吸附面內部，可配合工件改變
吸附區域。

平行度 （A面基準）10∼100μm
平面度 5∼50μm

10∼500mm
（150mm以上為多孔材質的黏合）

10～500mm

真空孔口 M5

ポリフェニレンサルファイド聚苯硫醚

真空孔口 M5

薄膜黏合・剝離

產品
吸附面精度

真空差壓

材質

氣孔率

硬度（Shore D）
材質

表面處理

平面度

平行度

5∼50μm
10∼100μm
40kPa以上（真空產生源－90kPa時）
含聚苯硫醚(PPS)碳纖維  ※
40±5％
100以下
耐腐蝕鋁合金

黑色表面處理

多孔材質部

底座部

機器人手臂

※碳纖維表面外露會使粉體附著在工件上，用力摩擦時會留下髒污和發塵，請特別注意。

檢查工程

鋁製底座

多孔材質浸漬環氧樹脂密封

A

吸附面

PVP的用途
最適合吸附固定、搬運輕薄的晶圓、薄膜或容易損壞的工件！

主要規格

◆半導體製造工程中的吸附固定（黏合等）

◆檢查裝置

◆工件搬運

◆零件的組裝工程

實現氣孔率40％、平面精度5μm/10mm。
吸附面硬度Shore D100且不傷工件，
適用於各種用途。

底座

（A50系列 黑色表面處理）

PVP-B Series
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