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調質處理、調壓元件

ABP
氣體增壓閥（空氣增壓器）

C O N T E N T S

氣體增壓閥ABP係無須使用電，依
靠與儲氣桶之組合，僅使用空壓

便能增壓到相當於一次側壓力的2
倍（最高0.99MPa）之元件。能僅
將工廠內所需處高壓化，實現整

體空壓管路之省能源及省成本。

此外，另備有可直接連結氣體增

壓閥的儲氣桶及壓力計等選購

品，敬請搭配使用。

概 要

可提升至相當於2倍增壓比

藉由活塞壓縮進行增壓，並且透

過壓力調整旋鈕，可以在相當於

一 次 側 壓 力 兩 倍 （ 最 大

0.99MPa）的範圍內調整增壓。

安裝任意

由於安裝方向任意，能以垂直

方向安裝。此外，也能從三個

方向取出配管。

不需工具即可調整壓力

可單手調整壓力，只要一按壓就

能鎖定。高壓設定時，也能靠旋

鈕輕易手動操作調整。

小型

縮短縱向長度，造型輕巧。

特 色
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可獲得2倍的高壓空氣。
無須使用電的氣體增壓閥ABP。

能產生相當於一次側壓力之2倍的高壓空氣（最高1.0MPa）。

使用前，請務必參閱第610頁所記載之使用注意事項。

小型設計，任意安裝。

消音器 壓力調整旋鈕

壓力計（選購品）

（選購品）

安裝用螺絲

安裝方向任意

無需工具、一按壓就能鎖定

一次壓力用／二次壓力用
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無須使用電的氣體增壓閥ABP。

能產生相當於一次側壓力之2倍的高壓空氣（最高1.0MPa）。

可降低整座工廠的總成本。

● 其他用途範例

1. 氣缸小型化

2. 解決驅動元件（氣缸、氣動馬達   等）輸出不足的問題

3. 高壓急速填充儲氣桶

4. 防爆環境下的增壓

5. 解決工廠管路壓力變化（例如管路壓力降低）問題

● 焊接用氣缸的推力提升範例

消音器 壓力調整旋鈕
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JIS記號

氣體增壓閥（空氣增壓器）

ABP Series

規格
項目 ABP
使用流體 壓縮空氣

最高使用壓力 MPa 0.99

最低使用壓力 MPa 0.2

設定壓力 MPa 從一次壓＋0.1MPa到一次壓的2倍（最高0.99MPa）

耐壓力 MPa 1.5

流量 m3/min（ANR） 請參閱右圖流量特性

增壓比 最大（相當於）2倍

環境溫度 ℃ 0∼50（避免結凍）

給油 不要（給油時，請使用1級渦輪機油ISO  VG32）

接管口徑 Rc1/2

重量 kg 4.6

耐久性 500萬次（公稱）

註）出廠時，選購品G
（壓力計）已安裝在
氣體增壓閥上。
B（腳架固定架）及S
（消音器）為添附品。

氣體增壓閥

型號標示方法

GDABP 12

OUT孔口位置
無記號 與IN孔口同一面

D 下端（直連儲氣桶）

L IN孔口的背面 

選購品
G 壓力計

S 消音器

B 腳架固定架

功 能 說 明

● 從IN側流入的一次壓力，會通過IN側逆

止閥，流入升壓室A、升壓室B。此外，一

次壓力會通過壓力調整部、切換閥流入驅

動室A。活塞將因驅動室A的壓力而向左移

動。升壓室A的空氣將被壓縮，並通過

OUT側的逆止閥流向OUT側。

● 活塞到達行程端時，將按下切換開關，

向切換閥的氣導室供氣，切換閥便進行切

換。使驅動室A中的空氣排氣、對驅動室B

供給空氣。

● 此時，活塞向右移動，升壓室B中的空

氣被壓縮，並通過O U T側逆止閥流入

OUT側。

●透過重複進行上述動作，對OUT側進行

增壓。OUT側壓力被反饋到壓力調整部，

在與調壓彈簧之間達到壓力平衡狀態之

前，始終進行增壓。

A

B

● 內部空氣迴路圖
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因此，若欲求出向儲氣桶填充空氣時所需的填充時間，則將一次側壓力設為P0、將

儲氣桶內的填充前壓力設為P1、將填充後的壓力設為P2、將填充前的一次側壓力與

儲氣桶內壓力之比設為k1、將填充後的壓力之比設為k2，則
P2

P0

P1

P0
k1=　  、k2= ，求出

k1、k2，並根據圖形求出增壓比k1、k2下的填充時間係數t1、t2，則相對於儲氣桶容

量A（ℓ）的填充時間t，即可根據t=（t2–t1）A求出。

ABP Series
規格

上述各特性僅為舉例，並非保證值。

T：壽命（時間）

N ：動作次數
Q ：所需流量〔m3/min（ANR）〕
P ：一次側壓力〔MPa〕

5,000,000
N×60

T＝

Q×103

7.55P+0.76
N＝

氣體增壓閥動作次數的計算公式

氣體增壓閥壽命的計算公式
由於動作次數的公稱壽命為500萬次，

壓力特性（設定  一次壓力0.69MPa  二次壓力0.97MPa  流量0.02m3/minANR）流量特性（安裝儲氣桶AT-24、2倍增壓時）

註）  以氣體增壓閥的結構來說，一次側需要二次側約2倍（最大）的流量。 
請確認瞬間流量在曲線範圍內。

壓力特性係表示當一次壓力產生變動時，已設定的二次壓力
之變動。一次壓力減少時，二次壓力也會略微減少。

1.0
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0.90

一次壓力〔MPa〕

0.90.80.70.60.50.4

流量特性係表示氣體增壓閥可使用的最大流量。
將一次壓力設為固定時，如果增大二次側流量，則最大二次壓力將會減少。
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0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

儲氣桶容量〔ℓ〕
403020100
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ABP Series

內部結構圖
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ABP Series
零件一覽表

消耗零件及選購品零件單體一覽表

零件一覽表

編號 零件名稱 材 質 數量 編號 零件名稱 材 質 數量

1 閥桿（A） 不鏽鋼 1 41 軟墊片 聚氨酯橡膠 4

2 孔用C型止環 不鏽鋼 2 42 隔片 鋁合金 4

3 O形環 丁腈橡膠 5 43 隔片 聚縮醛樹脂 1

5 本體閥塊組件 鋁合金 1 44 軟墊片 聚氨酯橡膠 2

6 彈簧 不鏽鋼 2 45 孔用C型止環 不鏽鋼 4

7 O形環 丁腈橡膠 1 46 彈簧座 不鏽鋼 4

8 O形環 丁腈橡膠 5 47 彈簧 不鏽鋼 4

9 隔片 不鏽鋼 1 48 逆止閥 丁腈橡膠 4

10 鋼球 鋼 3 53 閥座 鋁合金 2

11 墊圈 丁腈橡膠 2 54 O形環 丁腈橡膠 1

12 檢測閥主體 銅合金 2 55 滑動環 聚縮醛樹脂 4

13 閥桿（B） 不鏽鋼 1 56 調整組件 1

14 管路 不鏽鋼 2 57 護蓋 PBT樹脂 1

15 拉桿 鋼 2 58 安裝螺帽 聚縮醛樹脂 1

16 O形環 丁腈橡膠 4 59 調整彈簧 鋼 1

17 內六角盲栓 鋼 2 60 膜片組件 1

18 平墊圈 鋼 4 61 O形環 丁腈橡膠 1

19 彈簧護圈 鋼 6 62 O形環 丁腈橡膠 1

20 六角螺帽 鋼 6 63 閥座 銅合金 1

21 MY墊圈 丁腈橡膠 2 64 底部彈簧 不鏽鋼 1

22 活塞桿金屬 含油軸承合金 3 65 雙頭螺栓 聚縮醛樹脂 1

23 O形環 丁腈橡膠 4 66 旋鈕 聚縮醛樹脂 1

24 氣缸管 鋁合金 2 67 閥組件 1

25 活塞桿 鋼 1 68 調壓閥本體組件 1

26 活塞 鋁合金 2 69 O形環 丁腈橡膠 1

27 活塞墊圈 丁腈橡膠 2 70 十字孔自攻螺絲 鋼 4

28 頭蓋 鋁合金 2 71 固定流孔 銅合金 1

29 護蓋 鋁合金 2 72 O形環 丁腈橡膠 1

30 墊片 丁腈橡膠 2 73 氣動閥墊片 丁腈橡膠 1

31 唇式墊圈 丁腈橡膠 1 74 內六角螺栓 鋼 2

32 活塞 聚縮醛樹脂 1 75 十字孔盆頭小螺絲 鋼 1

33 氣缸 鋁合金 1 76 墊片 丁腈橡膠 1

34 內六角螺栓 鋼 8 77 閥本體 鋁合金 1

35 O形環 丁腈橡膠 2 78 盲栓 銅合金 1

36 氣缸 鋁合金 1 79 彈簧護圈 鋼 8

37 唇式墊圈 丁腈橡膠 1

38 活塞 聚縮醛樹脂 1

39 閥軸 鋁合金 1

40 止動器 聚縮醛樹脂 2

零件名稱 型號 零件編號 備註

切換開關部墊圈組件 ABP-K1 ●1 ×1、●3 ×5、●6 ×2、●11 ×2、●12 ×2、●13 ×1、●7 ×1

氣缸部墊圈組件 ABP-K2 ●8 ×5、●16 ×4、●21 ×2、●23 ×4、●27 ×2

切換閥活塞組件 ABP-K3 ●31 ×1、●32 ×1、●37 ×1、●38 ×1

切換閥密封組件 ABP-K4 ●40 ×2、●41 ×4、●42 ×4、●43 ×1、●44 ×2

膜片組件 ABP-K6 ●60 ×1

壓力調整部閥組件 ABP-K7 ●61 ×1、●62 ×1、●67 ×1、●69 ×1

逆止閥組件 ABP-K8 ●48 ×4、●53 ×2、●54 ×2

固定架 ABP-B 產品1台

壓力計 ABP-GAUGE 壓力計1個

消音器 SLW-15A 消音器1個
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ABP Series

外形尺寸圖

● 壓力計（ABP-GAUGE）

重量：21g

重量：792g（ABP本體除外，僅固定架、螺栓、彈簧護圈）

重量：32g

● 消音器（SLW-15A）

● ABP-12

選購品尺寸圖

● 安裝固定架（ABP-B）時
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JIS記號

儲氣桶（相關元件）

AT Series

註：添附氣體增壓閥安裝用的O形環、六角螺栓及彈簧護圈。

規格
項目 AT
使用流體 壓縮空氣

最高使用壓力 MPa 0.99

水壓測試壓力 MPa 1.5

環境溫度 ℃ 0∼50（避免結凍）

內容積 m3 0.024

接管口徑 Rc1/2

材質 鋼

重量 kg 17.5

AT-K1（O形環、六角螺栓及彈簧護圈）

內容積

● 零件型號

儲氣桶

型號標示方法

AT 24

主 要 特 色

本儲氣桶可直接連接氣體增壓閥ABP-12使

用，能輕便地進行安裝。

外形尺寸圖
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■ 請勿比照空氣壓縮機使用方式連續運轉氣體增壓閥。
氣體增壓閥為工廠內等的局部增壓用元件。若比照空氣壓縮
機使用方式以高頻率連續運轉氣體增壓閥，將縮短產品壽
命。（按通常的使用方法，氣體增壓閥的公稱壽命可達500
萬次）
關於粗估壽命計算，請參閱第605頁。

■ 供應至一次側的壓力，請勿高於0.99MPa。

■ 設定壓力請勿高於0.99MPa。

■ 為去除鏽蝕、異物及凝結水，請在一次側安裝過濾
器。此外，氣體增壓閥係用於對壓縮空氣進行進一步
壓縮，因此二次側易產生凝結水，建議安裝過濾器，
以去除配管中的凝結水。

■ 為了獲得充分的流量，請確保一次側配管為1/2B
以上。

■ 請在氣體增壓閥的排氣孔口上安裝消音器（SLW－
15A、SL－15）或排氣集油器（FA430－15A）。
使用排氣集油器時，建議採取將排氣孔口集中在一
起的集中配管。

■ 在儲氣桶的排水孔口上進行配管時請附加截止閥。
此外，請定期排出儲氣桶內的凝結水。

■ 請勿在施加振動50m/s2以上、衝擊300m/s2以上環
境中使用。

■ 由於產品係通過空壓進行增壓，因此增壓過程中，
約一半的空氣會流失到外部。
因此二次側流量需要1時，一次側需要1＋1＝ 2 的流量。

■ 內部採用氣缸結構，增壓過程中會產生60∼ 80dB
（一次側0.49MPa→二次側0.95MPa、測量距離
1m）的噪音。
※已安裝消音器時的噪音。

■ 不使用氣體增壓閥時，請停止一次側壓力。停止無
用的動作，以防止無謂的空氣浪費。

■ 氣體增壓閥的安裝方式無特別限制，但平面上的水
平安裝為最佳安裝方式。

■ 安裝氣體增壓閥時，請使用下部的4－M8深度10的
螺牙孔，或兩端部的2－M10深度15的螺牙孔進行
固定。
另外，請勿將這些螺牙孔用於安裝氣體增壓閥以外
的用途。

■ 請注意用於安裝氣體增壓閥的螺栓類長度，不得比
螺牙孔深度來得長。
如果勉強鎖入過長的螺栓，則可能使螺牙孔底面破損，導致
空氣洩漏。

設計、選定時

安裝、固定、調整時

個別注意事項：氣體增壓閥、ABP系列

空壓元件

產品安全使用守則
使用前請務必詳閱本守則。
一般注意事項請參閱卷首第63頁。
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■ 選購品方面，另備有可安裝於兩端面的腳架固定
架，請多加利用。
（型號ABP-12-B）

■ 請使用下部的4－φ13固定螺栓用孔固定儲氣桶。

■ 將氣體增壓閥直接連接儲氣桶（AT－24）時，請使
用OUT孔口位置D，將儲氣桶添附的O形環安裝到氣
體增壓閥上，然後利用六角螺栓將氣體增壓閥固定
到儲氣桶上面。

■ 對氣體增壓閥進行保養、檢查、修理時，請務必
停止一次側壓力，並在釋放二次側壓力之後進行
作業。

■ 為了獲得穩定的二次側壓力，建議在氣體增壓閥之
後安裝儲氣桶與調壓閥。

■ 進行壓力設定時，請將壓力調整旋鈕向上拉解除鎖
定之後，轉動壓力調整旋鈕。
將壓力調整旋鈕向右旋轉，即可讓二次側壓力上升。壓力設
定完成後，請務必將壓力調整旋鈕鎖定。

■ 如果因壓力變動等而導致一次側壓力高於設定壓
力，將從壓力調整旋鈕洩出空氣。
請在一次側設置調壓閥，調整為低於設定壓力0.1MPa以上
的低壓。

■ 消音器、壓力計為消耗性零件，請定期進行更換。

※關於維護要領，請參閱附件維護手冊（ST-130606）。

ABP Series
個別注意事項

使用、維護時
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